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Herr Helmut Gegenheimer in Keltern/Deutschland hat eine Patentanmeldung unter 
der Bezeichnung 

"Schleifmaschine" 

am 19. Marz 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucl<e sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
iichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
B 24 B 31 //02 der Internationalen Patentklassifikation erhalten. 
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Schleifmaschine zum Schleifen von Schleifgut mittels 
Schleif korpern, mit wenigstens einer Schleif einheit 

(1) rait zwei relativ zueinander drehbaren Teilen, 
gekennzeichnet durch einen stationaren Behalter (2) 
zur Aufnahme von Schleifgut und einen unter Bildung 
eines endlichen Spaltes (5) oberhalb eines Behalter- 
bodens (2a) angeordneten, drehbaren Teller (3) . 

Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS eine Antriebsachse des Schleif tellers 
(3) f lussigkeitsdicht durch den Boden des Behalters 

(2) gefuhrt ist, 

Schleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Teller starr ist. 

Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Teller (3) zumindest 
auf seiner Unterseite nachgiebiges Material auf- 
weist . 



2 - 



5. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1, 2 oder 
4, dadurch gekennzeichnet , dafi der Teller (3) im 
wesentlichen aus nachgiebigem, insbesondere flexib- 

5 len Material besteht . 

6. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Unterseite eines 
starren Tragers des Tellers (3) mit nachgiebigem 

10 Material belegt ist. 

7. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dafi das nachgiebige Teller- 
material ein elastomerer Kunststoff ist. 

15 

8. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , daiS das Tellermaterial aus 
Gummi ist. 

20 9. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet , dafi das nachgiebige Material 
Filz, Baumwollgewebe oder nachgiebiges FuSbodenbe- 
lagmaterial ist. 

25 10. Schleifmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Breite (b) des 
Spaltes (5) wenigstens 1/10 mm betragt. 



11. Schleifmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daS die Breite des Spaltes bis zu 2 mm 

betragt . 
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Schleifmaschine 




Die Erfindung betrifft eine Schleifmaschine zum Schleifen 
von Schleifgut mittels Schleif korpern, mit wenigstens 
einer Schleif einheit (1) mit zwei relativ zueinander 
5 drehbaren Teilen. 

Es sind zum Beispiel Fliehkraf t-Gleitschleif maschinen 
bekannt, die aus einem zweiteiligen Behalter mit einem 
schalenartig drehbaren, einen Boden bildenden, Behalter- 
10 unterteil und einem stationaren zylindrischen Behalter- 
oberteil bestehen , 

Derartige Schleifmaschinen finden fur die Oberf lachenbe- 
arbeitung von Schleifgut, zum Beispiel von kleineren 

15 Teilen und Werkstucken, Verwendung, die zusammen mit 

Schleifkorpern und gegebenenf alls einem flussigen Verfah- 
rensmittel in dem Behalter bewegt wird. Wird das Unter- 
teil in Drehung versetzt, so werden die zu behandelnden 
Werkstucke auf dem Teller nach auSen bewegt, bis sie auf 

2 0 die Innenwandung des Behalters auftreffen, an der sie 
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1 cibgebremst werden. Durch nachstromende Werkstucke stellt 
sich eine umlaufende Werkstuckbewegung ein, die eine 
intensive Schleif- oder Polierbearbeitung bewirkt. 

5 Nachteilig bei solchen Fliehkraf t-Gleitschleif maschinen 
ist insbesondere, daS die Abdichtung des Ringspaltes und 
die Fuhrung der diesen begrenzenden Rohrchen erhebliche 
Probe aufweist, die nur mit groiSem Aufwand und entspre- 
chender Kosten uberwunden werden konnen. Es besteht die 

10 Gefahr, daS von Ober- xmd Unterteil, insbesondere das 

Unterteil, sich in Folge von Reibung sehr stark erwarmt, 
wenn Teile des Schleif gutes und/ oder zusatzlich zugegebe- 
ner Schleif korper wahrend des Betriebs in den Spalt 
zwischen Behalterboden und rotierendem Teller gelangen, 

15 Hierdurch resultiert einerseits eine nur verbal tnismaSig 
kurze Standzeit der Schleif maschine , andererseits muS 
diese wahrend der Bearbeitung von Schleif gut haufig 
abgeschaltet werden, urn eine Uberhitzung sowohl der 
Schleif maschine als auch des Schleif- bzw. Poliergutes zu 

2 0 vermeiden . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfach 
ausgebildete und preiswerte Fliehkraf t-Gleitschleif ma- 
schine zu schaffen, die bei einer geringen VerschleiSan- 
25 falligkeit zuverlassig arbeitet und eine hohe Standzeit 
auf weist . 

Erf indungsgemalS wird diese Aufgabe mit einer Fliehkraf t - 
Gleitschleif maschine, insbesondere Poliermaschine, der 
30 eingangs genannten Art durch einen stationaren Behalter 
(2) zur Aufnahme von Schleif gut und einen unter Bildung 
eines endlichen Spaltes (5) oberhalb eines Behalterbodens 
(2a) angeordneten, drehbaren Teller (3) gelost . 

35 Insbesondere bei Ausbildung der erf indungsgemaSen 

Schleifmaschine als Flussigkeitsschleifmaschine mit einem 




1 im Behalter enthaltenen f liissigen Verf ahrensmittel kann 
in bevorzugter Ausgestaltung vorgesehen sein, daS der 
gesamte Teller starr ist. In weiterer Ausgestaltung ist 
in diesem Falle vorgesehen, daiS die Breite oder Starke 
5 des Spaltes wenigstens 1/10 mm betragt, wobei sie in der 
Regel 2 mm nicht ubersteigen sollte. Es hat sich erstaun- 
licherweise herausgestellt, daiS bei einer erf indungsge- 
maSen Fliehkraf t-Gleitschleifmaschine mit in dem Behalter 
befindlicher Flussigkeit diese aus dem Spalt zwischen 

10 drehbarem Teller and Boden des stationaren Behalters 

ausgetrieben wird und sich dort keine Flussigkeit befin- 
det. Hierdurch wird verhindert, daS in diesen Bereich 
Schleifgut, auch abgebrochene Bruchteile von groSeren 
Schleif korpern geraten und damit zu einer Beeintrachti- 

15 gung der Lagerung des Tellers bzw. der durch den Boden 
nach auSen gefuhrten Antriebsachse des Tellers fuhrt. 

Das gleiche, namlich das Verhindern des Eindringens von 
Schleif kornern oder Bruchteilen derselben bzw. Austreiben 
20 derselben aus dem Spalt zwischen drehbarem Teller und 
stationarem Boden kann bei einer trocken arbeitenden 
Fliehkraf t -Schleif maschine, also einer Trockenschleif ma- 
schine, dadurch erreicht werden, dalS der Teller zumindest 
auf seiner Unterseite nachgiebiges Material auf weist . 

25 

Durch diese erf indungsgemafie Ausgestaltung des Tellers 
wird ebenfalls sichergestellt , daS bei Eindringen eines 
Schleif korper- oder Schleif gutteilchens in den Spalt 
dieses lediglich durch die relative Drehbewegung zwischen 
30 Teller und Behalterboden wieder nach aufien gefordert 
wird, aber durch die Nachgiebigkeit des Tellers bzw. 
seiner Unterseite kein VerschleiS auftritt und insbeson- 
dere verhindert wird, daS die Lagerung des Tellers beein- 
trachtigt wird. 

35 

Durch die Erfindung ist die Konstruktion sehr preiswerter 
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1 und betriebssicherer Fliehkraf t-Gleitschleifmaschine 
moglich, die zudem den Einsatz sehr feiner Schleif- 
iind/oder Polierkorper erlauben. 

5 In weiterer bevorzugter Ausgestaltiing ist insbesondere 
vorgesehen, dalS eine Antriebsachse des Schleif tellers 
f lussigkeitsdicht durch den Boden des Behalters gefuhrt 
ist . 

10 Der Teller oder der Belag auf seiner Unterseite kann 
beispielsweise aus einem elastomeren Kunststoff und 
insbesondere aus Gummi, aber auch aus Filz, Baumwollgewe- 
be Oder einem ublich nachgiebigen Bodenbelag, wie PVC-Bo- 
denbelag, Teppichboden jeder Art bestehen. 

15 

Wenn auch insbesondere bei kleineren Tellern, bis etwa 
250 mm Durchmesser, eine schleifende Abdichtung zwischen 
Tellerrand und umgebendes Topfteil vorgesehen sein kann, 
kann aufgrund der mit dem flexiblen Teller verbundenen 

20 geringen VerschleilSanf alligkeit der erf indungsgemaSen 

Fliehkraf t-Gleitschleifmaschine kann der Spalt insbeson- 
dere auch groSer als die minimalen Abmessungen der 
Schleif- bzw. Polierkorperteilchen sein, wobei er aber in 
deren GroiSenordnung bleibt, insbesondere nicht mehr als 

25 das doppelte oder dreifache betragen sollte, so dafi diese 
beim Betrieb der Schleif maschine unter den Teller wandern 
und sich aufgrund der Relativbewegung des flexiblen 
rotierenden Tellers bezuglich des Behalterbodens wieder 
losen xind radial nach auSen in Richtung der Behalterwand 

30 transport iert werden konnen. 

Bei sehr f einem Poliermaterial , wie WalnuSgranulat , 
sollte der Spalt ebenfalls sehr klein sein. Die Breite b 
des Spaltes betragt bei groberem Granulat vorzugsweise 
35 wenigstens 2 mm und hochst vorzugsweise etwa zwischen 3 
und 4 mm. Die Spaltbreite kann insbesondere auch veran- 




1 derlich sein, um den Spalt an das verwendete Granulat 
anzupassen. Dabei kann eine Einstellbarkeit des Spaltes 
mittels beliebiger bekannter Mittel, zum Beispiel durch 
zwischen Behalterboden und Teller einbringbare Unterleg- 

5 scheiben oder dergleichen, vorgesehen sein. Der Spalt 

kann beispielsweise auch uber Stellschrauben einstellbar 
sein, mittels denen eine den Behalterboden durchsetzende 
Welle zur Lagerung des flexiblen Tellers hohenverstellbar 
und auf beliebiger Hohe fixierbar ist . Alternativ kann 
10 auch der Behalter beziiglich des Tellers hohenverstellbar 
und in einer gewiinschten Hohe fixierbar sein, 

Durch die erf indungsgemaSe Ausgestaltung der Schleifein- 
heiten konnen in einer Maschine mit geringem konstrukti- 

15 vem Aufwand gegebenenf alls auch mehrere Schleif einheiten 
vorhanden sein, um beispielsweise die rationelle Bearbei- 
tung von schwereren und/oder stofiempf indlichen Werk- 
stucken zu ermoglichen, die eine gemeinsame Bearbeitung 
mehrerer Werkstiicke in einem einzigen Behalter nicht 

20 zulassen. Es konnen dabei sogar sehr viele Einheiten 
vorgesehen sein, beispielsweise mehr als 30. Hierbei 
konnen die Teller der einzelnen Behalter entweder separat 
angetrieben sein oder die Schleifmaschine weist einen 
gemeinsamen Antrieb fur alle Einheiten auf. In letztge- 

25 nanntem Fall konnen die auf jeweils einer Welle angeord- 
neten Teller der Einheiten uber Kupp lungs elemente, wie 
kammende Zahnrader, Keilriemen oder dergleichen, mit dem 
zentralen Antrieb verbunden sein, wobei die Teller ein- 
zelner Behalter vorzugsweise separat vom zentralen An- 

30 trieb entkoppelbar sind, so daS wahrend der Schleif bear- 
beitung von Werkstucken in einigen Behaltern der Schleif- 
maschine die anderen Behalter beispielsweise gereinigt 
bzw. entleert und erneut mit Werkstucken beaufschlagt 
werden konnen. Eine erf indungsgemaSe Schleifmaschine kann 

35 insbesondere zum Trockenpolieren von Schmuck, Dentaltei- 
len etc. eingesetzt werden. 




1 

Nachstehend ist die Erf indung anhand einer bevorzugten 
Ausf uhrungsf orm xinter Bezugnahme auf die Zeichnung im 
einzelnen erlautert . Dabei zeigt die einzige Figur 

5 

einen Behalter einer erf indungsgemaSen Flieh- 
kraf t-Gleitschleifmaschine . 

Die in Fig. 1 dargestellte Schleif einheit 1 einer Flieh- 
10 kraft- Gleitschleifmaschine in Form einer Tellerflieh- 

kraf tmaschine weist einen Behalter 2 mit einem drehbaren 
Teller 3 auf. Ist der Teller starr, so wird mit 
Flussigkeit im Behalter gearbeitet. 

15 Gnindsatzlich kann der Teller - fur Nafi- und Trockenbear- 
beitung - aber aus einem flexiblen Material, z, B. Gummi, 
sein. Der Teller wird durch eine Welle 3a angetrieben. 
Die Welle 3a durchsetzt, vorzugsweise f lussigkeitsdicht , 
einen Behalterboden 2a und ist an diesem uber Lager 4 

20 drehbar gelagert . Der Teller 3 ist unter Ausbildung eines 
Spaltes 5 vom Behalterboden 2a beabstandet, wobei die 
Spaltbreite b beispielsweise bei Trockenbearbeitung etwa 
3 mm betragt. Der Teller 3 und/oder der Behalter 2 kann 
2. B. unter Variation der Spaltbreite b hohenverstellbar 

2 5 anordbar sein • 

Beim Betrieb der Schleif maschine ermoglicht der ver- 
gleichsweise breite Spalt 5, daS kleine Teilchen des 
Schleifgutes oder insbesondere der Schleif korper zwischen 

3 0 Teller 3 und Behalterboden 2a gelangen konnen, wobei 

diese aufgrund des rotierenden flexiblen Tellers 3 wieder 
in Richtung der Behalterwand 2b gefordert werden, ohne 
daS ein nennenswerter VerschleiS von Behalterboden 2a 
bzw. Teller 3 auf tritt . Weiterhin wird aufgrund des 
35 flexiblen Tellers 3 die Erzeugung von Reibungswarme 

weitgehend verhindert, indem unter den Teller 3 gelangte 




1 Schleifkorper nicht etwa zermalmt, sondern radial nach 
auBen gefordert warden. 

Eine erf indungsgemaiSe Schleif maschine waist insbesondera 
5 mehrere, z. B. mehr als 30, Einheiten 1 auf, die eina 
rationelle separate Bearbeitung relativ schwarar (z. B. 
schwerer als 10 g) und/oder stoSempf indlicher Werk- 
stucke^gewahrleisten, Der Durchmesser D des Behaltars 2 
kann z, B. atwa 45 cm betragan. 





Figur 1 
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Z u s amine n £ a s s Xing 



Die Erfindung sieht eine Schleifmaschine zum Schleifen 
von Schleifgut mittels Schleif korpern, mit wenigstens 
einer Schleif einheit und zwei relativ zueinander drehba- 
5 ren Teilen vor, die einen Behalter zur Aufnahme von 

Schleifgut und einen unter Bildung eines endlichen Spal- 
tes oberhalb eines Behalterbodens angeordneten, drehbaren 
Teller auf weist . 




